ELECTRODO 230-S (AWS E-6011)

Marca : INDURA
Modelo : 230-S
SAP : Varios
Proceso :

230-S (AWS E-6011) 3/32" 2.4mm 2000059
230-S (AWS E-6011) 1/8" 3.2mm 2000060
230-S (AWS E-6011) 5/32" 4.0mm 2000061

230-S (AWS E-6011) 3/16" 4.8mm 2000062

Presentacion INDURA

Procesos Informacién Técnica

Electrodo con revestimiento celulésico. L Lo - .
o . ] Composicion Quimica Tipica del Metal Depositado
Algunas aplicaciones comprenden estructuras metdlicas, caldererias,

estanques, obras de construccion, tuberias, etc. C 0,09%; Mn 0,51%; Si 0,29%; P 0,013%; S 0,012%
Presenta alta velocidad de soldadura. Hojas de Seguridad y Otros Archivos

Se utiliza en construccion y reparacion de buques Ficha Técnica INDURA 230-S

Caracteristicas

Esta especialmente disefiado para eso con corriente alterna, también
puede ser utilizado con corriente continua, electrodo positivo. Sus
otras propiedades y aplicaciones son similares al electrodo E-6010.
Sus caracteristicas son:

1. Alta velocidad de soldadura.

2. Eficiencia de deposicion del metal superior al 70%.

3. Gran facilidad de encendido, manejo del arco y firmeza en la copa.
4. Excelente penetracion.

5. Facil remocion de escoria.

6. Produce un arco firme y estable, no afectandolo en corriente
continua el fendmeno conocido por "soplo magnético".

Usos

Este electrodo es apto para ser utilizado en todas las aplicaciones de
soldadura de acero dulce, sobre todo cuando es necesario soldar en
posicion vertical o sobrecabeza, por su escoria de rapida
solidificacion.

Aplicaciones

Estanques. Estructuras metalicas. Embarcaciones. Caldereria.
Obras de construccion. Reparacion de piezas y maquinarias.
Seguridad

Debe seguirse el mismo procedimiento utilizado para soldar con
electrodos E-6010 o E-6011.

Puntos de Venta

Producto disponible en locales INDURAmarket y Agentes autorizados
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INDURA S.A
Ecuador Casa Matriz

Km. 14,5 Via a Daule ’NDL’m.

Teléfonos: Central Teléfonica Matriz: (59 34) 2597610


http://www.indura.net/_file/file_1708_230-s.pdf
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