
H = Cama (Altura)

B = Ala

R = Radio Interior

R ext = R int + espesor

e = Espesor

Recubrimiento = Negro o Galvanizado

NORMAS TÉCNICAS DE FABRICACIÓN

INEN 1623

COLOMBIA NTC  5685       

MATERIA PRIMA DE FABRICACIÓN

CALIDAD LAMINADO CALIENTE CALIDAD LÁMINA GALVANIZADA

ASTM A 36 - GRADO B (250) T II ASTM A 653 SS37 - GRADO B (275)

ASTM A 572 G 50 - GRADO C (340)

TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Espesor Convexidad 
Torcedura por 

metro  

H B e min max min max min max min max max max

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Torsión

1.40 1.33 1.47 2.80 5.60

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

1.40 1.33 1.47 2.80 5.60

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

1.40 1.33 1.47 2.80 5.60

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20 Convexidad

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

1.40 1.33 1.47 2.80 5.60

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

1.40 1.33 1.47 2.80 5.60

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

1.40 1.33 1.47 2.80 5.60

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

5.00 4.75 5.25 10.00 20.00

6.00 5.70 6.30 12.00 24.00

1.40 1.33 1.47 2.80 5.60

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

5.00 4.75 5.25 10.00 20.00

6.00 5.70 6.30 12.00 24.00

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

5.00 4.75 5.25 10.00 20.00

6.00 5.70 6.30 12.00 24.00

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

5.00 4.75 5.25 10.00 20.00

6.00 5.70 6.30 12.00 24.00

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

5.00 4.75 5.25 10.00 20.00

6.00 5.70 6.30 12.00 24.00

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

5.00 4.75 5.25 10.00 20.00

6.00 5.70 6.30 12.00 24.00

1.50 1.43 1.58 3.00 6.00

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

5.00 4.75 5.25 10.00 20.00

6.00 5.70 6.30 12.00 24.00

1.80 1.71 1.89 3.60 7.20

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

2.00 1.90 2.10 4.00 8.00

2.50 2.38 2.63 5.00 10.00

3.00 2.85 3.15 6.00 12.00

4.00 3.80 4.20 8.00 16.00

10.00 9.50 10.50 20.00 40.00

12.00 11.40 12.60 24.00 48.00

15.00 14.25 15.75 30.00 60.00

RECUBRIMIENTO DE ZINC

Min Promedio

mm mm

G90 15 µm 20 µm * Fabricación Sello INEN y NTC

G60 10 µm 13 µm * Fabricación NTC

REQUERIMIENTOS COMPLEMENTARIOS

LONGITUD Tolerancia positiva + 40 mm y negativa 0 mm

RECTITUD 2 mm por cada metro o 12 mm por 6000 mm de longitud
TERMINACIÓN Escuadra 90° ± 1,5 °

La falta de perpendicularidad entre las caras debe ser máximo ± 2° 
PARALELISMO La falta de paralelismo entre las alas no debe ser superior a ±2°

ASPECTO SUPERFICIAL
RADIOS Deben guardar simetría entre caras, máximo 1,00 mm de diferencia entre sí
REBABA 10% del espesor

ROTULADO EN PRODUCTO
Cada unidad es rotulada con información de trazabilidad, según procedimiento interno.
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La información aquí detallada corresponde a bienes estándar, elaborados basados en normas técnicas, en las tolerancias y rangos especificados, los cuales pueden tener variaciones en cualquiera de sus 

partes constitutivas, forma o presentación, de común acuerdo, bajo previa solicitud del cliente o condiciones de mercado. 

No debe presentar deformaciones que afecten a la estructura del producto. Golpes en el perfil no se consideran defectos en la 

estructura del acero

ECUADOR
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FICHA TÉCNICA DE PRODUCTOS

CC ESP 13 Ver 11 07 23
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Radio 

Exterior   

22.0018.00

2.40 1.40

0.80

2.00

2.00 1.40

1.40

1.28 1.20

1.28

42.0038.00

32.00

1.200.96

27.00

62.00

0.80

23.00

28.00

Medición en milímetros de la parte cóncava del alma del 

perfil con respecto a un plano.

LÁMINA PREGALVANIZADA
RECUBRIMIENTO DE ZINC POR 

CARA                                                       

µm

20.0025.00

50.5046.5048.5025.50

0.20 0.80

Grado

Dimensiones

Tolerancia               

Altura                                  

H

Tolerancia                      

Alas                                  

B

Tolerancia                            

Espesor                                      

e 

2.40 1.40

58.00122.00118.00

25.0023.00

25.00

50.00

60.00

50.00

66.0062.00

600.00

30.0064.00

150.00 598.00 602.00

50.00

120.00

160.00 158.00 162.00 48.00

H = Torsión máxima en milímetros con respecto a una 

superficie plana.
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