CANALES

v = Cama (Atura)
B=Aa
H R = Radio Interior
Rint + esoesor
& = Esnesor
- e Recubimisntn = Nearn o Gahanizade
NORMAS TECNICAS DE FABRICACION
ECUADOR INEN 1623
coLomsIA NTC 5685
MATERIA PRIMA DE FABRICACION
CALIDAD LAMINADO CALIENTE CALIDAD LAMINA GALVANIZADA
ASTM 736 - GRADO B (250) T 1T ASTM A 653 5537 - GRADO B (275)

ASTM A 572 G 50 - GRADO C (340)

TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Tolerancia Tolerancia Tolerancia Tolerancia
Dimensiones Altura Alas Espesor Radio  Convexidad
H

Torcedura por
B e Exterior metro

mm mm mm | mm [ mm | mm [ mm | mm | mm [ om ] me mm Torsién
133 | 147 | 280 | 560
2500 | 2000 2300 | 2500 | 1800 | 2200 |43 | LS8 | 300 {600} g5 080 H = Torsién méxima en milimetros con respecto a una
171 | 189 | 360 | 7.20 superfice plana.
190 | 210 | 400 [ 800
133 | 147 | 280 | 560
2550 | 4850 2350 | 2550 | 4650 | soso (A2 | LS8 | 30016004 oz 080
171 | 189 | 360 | 7.20
190 | 210 | 400 [ 800
133 | 147 | 280 | 560
2500 | 4000 2300 | 2500 | 3800 | 4200 (12| LS8 | 30016001 oz 080
171 | 189 | 360 | 7.20 Convexidad
190 | 210 | 400 [ 800
133 | 147 | 280 | 560 Medicién en ml\lmwﬂs de la parte concava del alma del
143 | 156 | 300 | 600 1fil con respecto a un piano,
5000 | 2500 4800 | 5200 | 23.00 | 2700 [ 171 | 189 | 360 [720] 040 080
190 | 210 | 400 [ 800 !
285 | 315 | 600 [12.00
133 | 147 | 280 | 560 i
6400 | 3000 6200 | 6600 | 2800 | 3200 (A3 LS8 | 300 16004 g5 080 1
171 | 189 | 360 | 720 i
190 | 210 | 400 | 800 |
133 | 147 | 280 | 560
143 | 158 | 3.00 | 6.00 |
171 | 189 | 360 | 720 }
190 | 210 | 400 | 800
8000 | 4000 7800 | 8200 | 3800 [ 4200 238 | 263 | 500 [1000] 064 100
285 | 315 | 600 [12.00
380 | 420 | 800 [1600
475 | 525 | 1000 2000
570 | 630 | 12002400
13 | 147 | os0 | 560
143 | 158 | 300 | 600
171 | 189 | 360 | 7.20
190 | 210 | 400 [ 800
100.00 50.00 98.00 | 10200 | 48.00 | 5200 | 2.38 263 | 500 [10.00 080 1.00
285 | 315 | 600 [12.00
380 | 420 | 800 [1600
475 | 525 | 10002000
570 | 630 | 1200|2400
143 | 156 | 300 | 600
190 | 210 | 400 | 800
238 | 263 | 500 [1000
12000 | 50.00 11800 | 12200 | 48.00 | 5200 [ 285 | 315 | 600 [1200] 09 120

12000 | 60.00 11800 | 12200 | 58.00 | 6200 [ 285 | 315 | 600 [1200] 09 120

12500 | 50.00 12300 | 127.00 | 4800 | sz00 (—238 L 263 | 500 L1000 09 120
285 | 315 | 600 [12.00
380 | 420 | 800 |1600
475 | 525 | 1000|2000
570 | 630 | 1200|2400
143 | 158 | 300 [ 600
171 | 189 | 360 | 720
190 | 210 | 400 [ 800
15000 | 50.00 14800 | 15200 | 4800 | sz00 (—238 L 263 | 500 L1000 59 120
285 | 315 | 600 [12.00
380 | 420 | 800 |1600
475 | 525 | 1000|2000
570 | 630 | 1200|2400
143 | 158 | 300 [ 600
190 | 210 | 400 [ 800
16000 | 5000 158.00 | 16200 | 4800 | 5200 | 238 | 263 | 500 [10.00 128 120
285 | 315 | 600 |12.00
380 | 420 | 800 [1600
190 | 210 | 400 [ 800
16000 | 60.00 15800 | 16200 | 58.00 | 6200 (—238 { 263 1 500 1000} 4z 120

20000 | 5000 198.00 | 20200 | 4800 | 5200 | 285 | 345 | 600 [12.00 160 140

20000 | 100.00 198.00 | 20200 | 98.00 [ 10200 [ 238 | 263 | 500 |10.00 160 140

25000 | 5000 24800 | 25200 | 4800 | s200 [238 | 263 | 50011000} 59 140

25000 | 7500 2800 | 25200 | 7300 | 7700 | 238 | 263 | 500 LI000f 500 140

30000 | 5000 20800 30200 | 4800 | s200 [238 | 263 | 500 11000} 549 140

3000 | 7500 20800 | 30200 | 7300 | 7700 | 238 | 26 | S00L1000f 549 140

10,00 950 | 1050 | 2000 40.00
600.00 | 150.00 | 15.00 | 598.00 | 602.00 | 148.00 [ 15200 | 1140 | 12.60 | 24.00 | 48.00 480 140
15.00 1425 | 1575 | 30.00| 6000

RECUBRIMIENTO DE ZINC

LAMINA PREGALVANIZADA
RECUBRIMIENTO DE ZINC POR

* Fabricacion Sello INEN y NTC
* Fabricacion NTC

£|LonerTUD Tokerancia positiva + 40 mm v neaativa 0 mm
| recTITUD 2mm oo cada metrg 0 12 mm oor 6000 mm de koot
2| TeRmINACION Escuadra 90°
ESCUADRA ol de peroendiuaridad et ascara debe ser misimo 2
| |paraLELISMO L2 fakta de aralelimo entre las alas no debe ser suoerior 2 +2°
E No debe presentar deformacones que afecten  a estructura del producto. Goles en el pefl 0 52 onsideran defectos en a
G| aspECTO SuPERFICIAL estructura del acero
£|rapIOS Deben auarda smeti entre caras. mimo 1,00 mn de ferenca ente i
£|REBABA 10% del e
2
ROTULADO

Cada unidad es rotulada con informacion de trazabildad. seain orocedimiento interno.

La informacién aqui detallada corresponde a bi téndar, elaborados basados en normas técnicas, en las tolerancias y rangos especificados, los cuales pueden tener variaciones en cualquiera de sus
partes constitutvas, forma o presentacion, de com(n acierdo, bajo previa solctud del clente o condiciones de mercado.
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